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LHARAKTERYSTYKA | DANE TECHNIGZNE

Osuszacze przemystowe serii FD sg przeznaczone do kontrolowania poziomu wilgotnosci w
duzych pomieszczeniach magazynowych i przemystowych. Odporne i wytrzymate sa tatwe do
zainstalowania jak réwniez proste w obstudze. Gtéwne podzespoty wyprodukowane przez
najlepszych producentéw $wiatowych.

Sa wyposazone w precyzyjny higrostat mechaniczny. Sterowanie elektroniczne jest dostepne na

Modele wyposazone w HotGasSystem mogg pracowac¢ w temperaturze bliskiej zera. Modele
wyposazone w podgrzewana tace na skropliny moga pracowa¢ nawet w 0°C. Charakteryzuja sie
wyjatkowo wysoka wydajnoscia osuszania w stosunku do zuzytej energii elektrycznej - w
szczegolnosci specjalne wersje energooszczedne z powigkszonymi wymiennikami. Na zyczenie
dostepne wersje do pracy w srodowiskach agresywnych z dodatkowo zabezpieczonymi
wymiennikami i wentylatorem.

zyczenie jak rowniez interfejs do komunikacji BMS (Building Management System) MODBUS
RS485 wraz z komunikacjg Wi-Fi.

HOT GAS SYSTEM

FRAL Hot Gas Defrosting System umozliwia stosowanie osuszacza w temperaturze do 0,5°C
przy zachowaniu odpowiedniej wydajnosci osuszania. Sterowany elektronicznie odwrécony
obieg goracego gazu zwigksza tempo usuwania lodu formujacego sie na parowniku.

KOMPRESOR IP

Scroll zainstalowany na podstawie antywibracyjnej z zabezpieczeniami przecigzeniowymi i Standard IP21. Na zadanie IP44 (opcja)
termicznymi.

OBUDOWA

Solidna aluminiowa rama z panelami galwanizowanej stali lakierowana epoksydowo
zapewnia duza odpornos¢ na warunki atmosferyczne jak i agresywne srodowisko.

WENTYLATOR

Podwdjny wentylator od$rodkowy statycznie i dynamicznie wywazony. Wielkosci dostepne-
go cisnienia na zadanie.

WYLOT SUCHEGO POWIETRZA

Mozliwos¢ podigczenia do przewoddéw wentylacyjnych. Wylot horyzontalny lub do gory
(wersja TOP)

LIKEAD CHEDDNICZY

Parownik i skraplacz: wykonane z miedzi z aluminiowymi blaszkami radiatoréw. W wersji z
Hot Gas System z termostatem i zwrotnym zaworem selenoidowym.

FILTR WLOTOWY POWIETRZA

Wykonany z poliuretanu, wysokoefektywny, wielokrotnego uzytku.

TACA ZBIORCZA

Wykonana ze stali nierdzewnej. Podgrzewana(opcja). Odprowadzenie wody grawitacyjne.

STEROWANIE MIKROPROCESOROWE

Steruje i kontroluje catos¢ pracy urzadzenia

PANEL STERUJACY

Mechaniczny lub elektroniczny (opcja) umieszczony na bocznej Sciance urzadzenia w
standardzie IP i EU 73/23 i 89/336.

DANE TECHNICZNE FDI200 FDZ000 FD3000
Przecietny pobér mocy (26,7°C - 60% RH) 12,78 kW 18,65 kW 27,65 kW
Maksymalny poboér mocy (35°C — 95% RH) 17,25 kW 27,40 kW 41,40 kW
Maksymalne natezenie pradu (35°C - 95% RH) 29,1A 473 A 703A
NateZenie pradu przy rozruchu 101,0A 101.0A 101.0A
Poziom gtosnosci (w odlegtoscitrzech metréw) 71 db(A) 82 db(A) 85 db(A)
Czynnik roboczy R410a R410a R410a
Przytaczestatego odprowadzania wody 3" 3" 3"
Zakres temperatury pracy 7°C+35°C 7°C+35°C 7°C+35°C
Zakres temperatury pracy — opcja: odszranianie gorgcym gazem (Hot Gas System) 0,5°C+35°C 0,5°C+35°C 0,5°C+35°C
Zakrestemperatury pracy - opcja: podgrzewana taca kondensatu (Grzatka 4 kW) -0,5°C+35°C -0,5°C+35°C -0,5°C+35°C

Zakres pracy (wilgotnos¢ wzgledna) 45%-+99% 45%-+99% 45%-+99%

Zasilanie 400/3N~/50

400/3N~/60

400/3N~/50
400/3N~/60

400/3N~/50
400/3N~/60

WAGA | WYMIARY FD1200 FD2000 FD3000

Waga 230 kg 660 kg 1050 kg

Szeroko$¢ 1,640 mm 1,900 mm 2,200 mm
Wysokos¢ 1,340 mm 1,800 mm 1,980 mm
Gtebokos¢ 1,260 mm 1,705 mm 2,010 mm



KONDENSOWANA WODA PRZY ROZNYCH TEMPERATLIRACH |

POZIOMACH WILBOTNOSCI (litry/24 godz.)
S

10°CED% | 10°C80% | 15°CE0% | 15°C80% | 20°C60% | 20°C80% | 25°CE0% | 25°C 80% | 27°CE0% | 27°C 80% | 30°C 80% | 32°C 90% -

FDI1200 180 324 230 440 384 564 474 654 564 768 1000 1200
FD2000 300 540 430 740 640 940 780 1060 940 1280 1650 2000
FD3000 450 810 645 1060 960 1400 1170 1590 1410 1920 2050 3000

PRZEPEYW POWIETRZA PRZY OPORACH KANALL
WENTYLACYJNEGD (m®/godz.) / AKGESORIA
s

Conee | e [ 2or [aoes [ Jaome o |

FDI1200 8.500 8.100 8.000 8.000 7.900 7.800 7.200

FD2000 16.500 16.200 16.000 15.800  15.100 15.000 14.000

FD3000 21.500 21.000 20.500 20.000 19.500 19.000 19.000

AKCESORIA

@ STANDARD OO OPCJA FDI200 FD2000 FD3000

Odszranianie goragcym gazem (Hot Gas System) D D D

Zakres pracy ponizej zera stopni (grzatka 4 kW) O 0O 0O

Mechaniczny higrostat . . .

Wezownica goracej wody z zaworem tréjdroznym O 0O 0O

Grzatka elektryczna D D D

Pompa kondensatu O 0O 0O

Elektroniczny higrostat O O O

Elektroniczny termostat O 0O 0O

Parownik zabezpieczony kataforeza D D D

Wersja INOX AISI 316 O O O

WEZOWNICA GORACEJ WODY Z ZAWOREM TROJDROZNYM ELEKTRONICZNY TERMOSTAT (ZEWNETRZNY PANEL)

Urzadzenie to jest dodatkowym wymiennikiem ciepta montowanym na wylocie sprezarki, w Stuzydo kontrolowania temperatury oraz moze by¢ wykorzystywania do sterowania przy

szeregu ze skraplaczem. Rozwiazanie to pozwala na osiggniecie sprawnosci odzysku ciepta produkcji goracej wody.

na poziomie okoto 25%, uzyteczne rozwiagzanie do produkcji goracej wody dla uzytku .

sanitarnego oraz podgrzewania wody basenowej ZAKRES PRACY PONIZEJ ZERA STOPNI (GRZALKA 4 KW)
Podgrzewana taca kondensatu pozwalana prace osuszacza w temperaturze od -0,5 °C

GRZALKA ELEKTRYCZNA

Dodatkowe ogrzewanie, funkcja ogrzewania moze by¢ niezalezna od funkcji osuszania. PAROWNIK ZABEZPIECZONY KATAFOREZA

Zabezpieczenieparownika kataforeza nadaje mu wieksza odpornos¢ w srodowisku o
zwiekszonej mozliwosci wystapienia korozji.

ELEKTRONICZNY HIGROSTAT (ZEWNETRZNY PANEL)
Stuzy do kontrolowania wilgotnosci.
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